CONJUNTO MOTOR
Prefacio

10

UTILIZACION DEL MANUAL

Encontrarén an aste manual tres grandes capftulos;
- caracteristicas,

- dasmontaje motor,

- montaje motor.

Para la regaracién de érganos en el vehlculo, dir-
girse al MR del vehiculo.

UNIDADES DE MEDIDA

Todas Ias cotas astén expresadas en milimatros:
mm {gatvo indicacién contraria).

- Los pares de apriste en decaNewtonmetro:

daN.m.,
(atencldn : 1daN.m=1,02m.Kg)

Los pares de apriate sin tolerancia equivalén a un
= 10%

Las presionss en bares.




CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR
Corte

MOTOR JER
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CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR

Corte

MOTORES J7T y J7R
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CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR
Corte

10

MOTOR J7A TURBO
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CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR

Corte

MOTORES J7R 720
12 vé|vulas




CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR

Identificacion de los motores

10

Se identifica por una placa colocada en el cérter de
cllindros.
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Contiene :

en A !
¢l tipo de motor

en B :
la ietra de homelogacion del mator

an C
la identidad de la RNUR

en D :
el indice dei motor

en E :
el nimero de fabricacién del mator {precedido de un
racordatario del indlce del motor)

en F
la fabrica de montaje dsl motor
F= Francalse de Mécanigue
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Identificacién de los motores
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Dl&- iCarre-| Cilin-
Motor { Indice Vehiculo Tasa [metro| ra | drada Pals
(mm} [{mm} [ (cm3)
A7-00 | 1272 9.2 Suecia
C7-00 1272 8
B7-01 1272 9,2 Sussia
D7-0% 1272 8
G702 | 1277 9,2
. N7-02 | 1277 8
829 H7-03 1277 9.2 88 82 1885
P7-03 1277 8 '
7-10 1363 8,2
7-20 Pxx2 g2
7-30 xx2 B
7-3% Rxx2 8
851 A7-00 1279 22 BG 89 | 2185
B7-01 1279 BVA g2 88 B9 | 2165
7-16 Txx2 8
7-18 Rxx2 B
JSR 7-26 | Pxx2 8 88 82 | 1995
7-28 | Qxx2 8
8-00 cJ7 - 9,2
2-34 J112 9.2
2-36 J112 g2 Sulza
704 | 1277 8.6 Suiza
705 | 1277 8,6 Suiza
706 | B297 9,2
7-07 | B297 BVA 9.2 DA
7-08 | 1277 8.6 DAl
706 | 1277 BVA 8.6
-1 1343-1353-1363 BVA 92
_ 7-14 | 1343-1353-1363 8.6 Sulza
JGR 7-15 1343-1353-1363 BVA 8,6 88 82 1995 Siuiza
7-16 | 13431353 ‘9.2 Arabla Saudita
7-26 1363 86
7-34 | J152-8112 92
758 | L489-K489-B48S 8.6 Arabla Saudhia
7-59 | L489-K4895-B489 BVA 3,6 Arabia Saudita
7-60 .| B297 8,6 Suiza
7-62 | 8297 8,6 DAl
7-63 | B297 BVA 8,6 DA




CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR
Identificacién de los motores
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Dla- |Carre-} Cllin-
Motor | Indice Vahicule Tasa {metro| re | drada Pals
(mm} | (mm} | {(cm3)
7-20 B292 9.3
7-21 B232 BVA 93
7-22 | B2oH 10
7-23 | B2%H BVA 93
7-26 | B294 BVA 9,3 Alemania, Bélgica
J7R B8 - | 82 | 1985 |Austria, Sulza
7-40 B48H-1L48R 53 - Alamania, Austria
7-50 | L483-K483-B483 10
7-51 | L483-K483-8483 BVA 10
7-52 | L485 Turbo 8
7-54 | R483Q-L48Q 8.3
7-60 J116 10
7-06 B2%E 8.9
747 B829E BYA 9,9 '
708 | B29B B,7 Alemania, Gasolina sin plomo
7-14 | B29E 3.9 Suiza, Australla
7-15 | B29EBVA 99 Suliza, Australia
7-18 135B-136B 8.7
7-19 135B-136B BYA 8,7
7-26 K48A-1.48A 9.2
7-27 K48A- 48A BVA 9,2 88 g9 2165
J7T 7-30 | B29E 9.8
' 7-31 | - B29E BYA 9.9
7-32 | B29B 9,2 } Alemania, Austria, Suiza,
733 | B29B BVA 8.2 Australia -
7-54 K48K-L48K-848K 8.2 } Alamanig, Austria, Suiza,
7-85 B48K-K48K-L48K BVA 9,2 ' | Holandia, Australla
7-80 | TxxA-VxxA 9,2 Alemania, Belglca, Suiza,
Suecia, Austrla
7-82 | RxxA 92 Alamania, Suecia, Suiza




CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR
Corte y pares de apriete (en daN.m)
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(1): Motor 829, JSR, JER, JR7
(@}: Motor 851, J7T

(1asas
(2} 8,28 a 8,75

1,25 -

80 058




CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR
Corte y pares de apriete (en daN.m)
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JIR 720
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CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR
Corte y pares de apriete (en daN.m)

{1): Motor 829, J6R, JSA, J7R {3): L=45mma
L » S5 mm ap

priste 7.5 a 85
(2}: Motor 853, J7T fi

ete 12 a2 13,5
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CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR
Corte y pares de apriete (en daN.m)
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{B):
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45 mm apriete 7.5 a 8,5
56 mm aprietes 12 a 13,5

Motor J7R 720
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CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR
Esquema del circuito de engrase
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Motores : 823, J5R, J6R, J7R
- 881, JTT

(30 009




CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR
Esquema del circuito de engrase

Motor: J7R 720

53 053




CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR
Esquema del circuito de engrase
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Corte apoyo 3
Balancines
Arbol de levas
Culata

Salida filtro.
Ciguefial

Arbo!l intermedio
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CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR

Caracteristicas 'I O

CULATA

En el Mantenimiente Cortroles entre 1.000 y 3.000
Km, no hay reapriete do culata nl reglaje de vaivules,

El reglaje de log balancines y el aprieta de la culala
se efectuarén on frio, ras 2 horas y madia ce pa-
rada dsl motor.

Aprlete tornilios de culata :

todos 108 HPOS...oooveeiiiinirrcassssnnn 8,75 a 9,75daN.m
- JIR 720 .
- preapniete 8., 2,5daN.m
1er. &ngulo a...... SRSI——— 93¢
- 22 ANGUID B iecerrinir e a3"

3° angulo tras 15 min.de marcha a......20°

Reglajs sl juego da los balancines {mm)
{Ver método de reglaje).

Jusgo Admisiones :

= MOOr 829-J5ReJBR-B51...c.euimreceersiererssarsisnsnse Qi
MOMOF JTTU7 oeiriicirenreienrisnrsassssnsannnr 0,10 a 0,15
T A = SOOI 0,15 a 0,20

Jusgo Eacapes :

Mator 829-JSRJBR-85T .. ccorvierrmsnrniiinaminsaniin =
- Maotor JTT-JZR-J7R 720....00mmmeeeiiinan 0,20 a 0,25

Altura de a cuiate en mm :
= Todog I8 HPOS.....ooicumsmenerimcnssainnin 111,68

Deformacién del plano junta (MM)..weeeennn 05
No 8 autoriza la rectificacion

Par de apriste bujias
Motar J7R 720.....commuammnrrminnons 2,483 daN.m

829 - 851
JZR 720 |J5R - J6R
J7TR-J7T
VALVULAS
- didmetro de! vastago (mm) 7 8
Angulo det aslento : '
- admisién 90° 120°
- escapa 90° 90°
Diémetro de'ia cabsza {mm}) .
admision 36,3-30,3 44
s o 40 385

MOTOR J7R 752
NEUTRALIZACION DEL SODIO EN LAS VALVU-
LAS DE ESCAPE

Antes do desechar las vahutas de escape,es nace-
sario neutralizar 8l sogio presente an slles.

Procedimiento :

- El raspedo de las valvulas debe efeCtuarse en un
local seco protagido de todo contacto con el agua
(no utilizar una muela con agua).

- Protegar los o0jos ¢cen un par de gafas.
- Esmerlar la cola de la vahala a nivel de la tulipa.

Preparar un recipieme fleno de agua y colocario
en el exterior (aproximadaments 10l.de agua
para cada cuatro valvules).

Introducir.tras esmerilar, las vahulas limpladas,
en ol recipients, evitando 1as proyecciones.

- EI sodio reacciona al contacto con el agua for-
mando 808a y softarkio hidrégeno, L.a destruccién
del sodio es completa cuando 8e termina de soltar
el hidrégano {ya no hay burbujas en el agua).

- Mientras hay reaccién,conservar el racipiente
separade de toda fuenta de Igniclén.No fumar.

Las vahvulas as( tratadas puedan ser desechadas.
Para su recuperacion en el reciplente,llevar guan-
tes impermeabias.

Enjuagar abundantemente &l recipiente de agua.

En caso de cbm;acm‘oon la piel o con los Qios,
rociar Inmediata y abundantemente con agua du-
rante 15 minutos y dirigirse rapldc & la enfer-
meia,



CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR

Caracteristicas 'I 0

829 - 851
JZRT20 | JSR - J6R
JIR-JTT
ASIENTO DE VALVULAS
Angulos de los asientos o °
- admisién 90° 120°
- 88caps g0° a0°
Anchura de los aslentos(mm) X :
- admisién 1,7 1B
- 8scapa 1,7 16
Didmetro exterior (mm) D :
admision 32-38 45
- ®#scape 41 39,5

73928

JTR720 | Todoa tipos

GUIAS DE VALVULAS

- diametro interior {mm) v 4 8
- diamestro de! alojamiento de
la culata (mm): '
normal 12 13
reparacién - 13,25

- didmetro de guia :
- _reparacién - 13,25

El alojamiento de la guia da vélulas an la culata
debera ser manor, aproximadamante 0,1mm,para ob-
tener 8l aprieta correcto.

Las gulas de admisidén y de escape poseen unas
Juntas de estanquidad en las colas da las vahulas.

La ‘Jjnclinaclén de |z gulas de admisién y de escaps
és de !
- Metor JTR 720 ,...,... a = 17°30'

- Todos log tipos . ..., ... a = 18230

Posicion de ias gulas respacto a los asientos ds las
valvuias de admision !

- Motor JFR720 ... . ..., A = 38,3mm z 0,25
- Todos lostlpos . ......,, A =332mm x 0,25

Posicion de las gulas respecto a los asientos de las
valvulas de ascape ;

- MotorJ7ZR 720 ...... .. E=31,5mm = 0,25
-, Todos los tipos , ... .. .. E=32 mm+ 025

81 509-1

ARBOLES DE LEVAS

Juspo longitudinal (mm) :

- Motor JTR720 ... ..... 0,10 a 0,165
- Todog I0S tpos ... . . ... 0,07 a 0,15

ARBOL INTERMEDIO
-Juago longitudinal (mm) . ... 0,17 a 0,22



CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR

Caracteristicas
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Las cotas X, ¥ determinan ia relacién volumétrica.

Y

N

Y
i l1
o 20+ T Y

[(/\>|
L

a9t 508

(P) 83 162

(P) : Paso para cubsta en Motor JYR 720

Tan sclo los modelos B 38 suministran en la segun-
da monta.

Modelo A
Estos plstones llamados “flexibles* poseen unas

ranuras de evacuacion del acalte a nivel del segman-
to rascador,

[0

Estos pistonas llamados “rigidos’posesn unos orificios
da evacuaclén del aceite a nivel dal segmento rasca-
dor.

83 162

MODELO B

: Tesa :
Tibo 8 8.6 8.8 92 9,3 . 9.9 10
A A
829
Y=143 X =156
85 8
X =0
A A
J5R
¥Y=13 X w1568
o B A
X<0 . Xm156
J7R B
Xmd33
J7R 720 B
X =552
J7R 752 B
Y=<076
J7T B B 2]
¥Y=08 X=0 X = 1,55
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Caracteristicas
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Colocaclon del pulén : apretado en la bisla y libre en
el plston.

Sentklo da montaje : flscha ortentada hacia el vo-
lante,

EJES DE PISTONES

828 .J7TR | 851 | J7R
JBR - J5R | J7T7 | 720
- Longitud 75 75 | 65
- Diémetro exterlor 23 23 | 23
- Didmetro interior 15 14 | 14

Los ejes da los pistones dal motor J7R 762 estan
montados libres en la blela y en &) pistén,

J7R-720 | JBR - JSR
J7A - J7T
De fuago, espasor
{(mm) 15 1,76
Estanquidad cbnica,
espasor {mm) 1 .;5 i

- Rascador, espesor (mm)
Juago an ef cortag . se veancen ajustados.

BIELAS

Juage lateral de la cabeza de Ja biela
(MmM)..cconnrrinrccnmea0d1 8 0,57
Los sombrerstes ce bielas estan fijados al cuerpo
do ésta, por tuercag que deben ser sustituidas tras
cada dasmontale.

1er modseio : motores 829, J6R

Las blelas no astén taladradas.

En un cambio de hlelas, e AP.A.no suministrard
mas que las bielas con chormo de aceits, asi como
una tapa de bomba de aceite modificada con el fin
de ¢btener una presiin de acelta correcta.

2 modelo : motores JSRWEBR,851,J7T,J7R salvo

J7R 752

- Los cuerpos ¢e blelas estan taladrados,da ferma
que e chorro de aceita lubvifique el fondo de los
pistones.

- QOrlentacién de la biela :
El pass de aceite serd orlentado lado filtro de a-
ceite.

- Cajinates de biela : Los cojinstes que llevan {os
cuerpos de bisla posean un orificic que permita ol
paso del aceite, por contra, los cojinetes de los
somoreretes oe blelas no ks tiaran.

83 241

Jer modeio : motor J7R 782

Las bielas no estan taladradas, al A.P.R. suministrara
las bielas aspacificas para ests motor.

4% modelo : motor J7R 720

Las bielas van taladradas (P} pero los cofinates no
paseen orificios.

La tapa de la bomba de acslte posee dos husllas
ractangulares (A}

82997
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Caracteristicas
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CAMISAS.

Son da tipo humedo

La |unta de asiento 3 una Junta térica (J).

Altura (H2) de las
camiges (mm)

Dlametro imterior
{mm)

Diametro de centrado
(D) de la bass (mm)

Sallanta (X) de las ca-
migas sln junta
(mm)

Aftura {H1) de las ca-
misas {mm)

Profundidad (K1) dol
canter ¢ifindros {(mm)

Profundidad {K2) del
cartar cllindros {mm)

J7A 720
829 - J7R
J58 - JGR

851 - J7T

148.5 143,5

88

3.6

0.08ad15

93.3€5 a 93,095

92,945 3 92.985

149,25 a 148,75

s v
;:1
\\
5

e |
H2 ;

)

75615

CIGUENAL
J7R 720
828 -J7R | 881 -J7T
J5R - JEBR
NUmero de apoyos 3
Tomreones brufildos :
- Diagetro nominai (mm) 62,88
- Didametro reparaclon
~ {mm) 62,63
- Tolerancia de 0
rectificacion ~0.019
Muiequllias brufidas
- Diametro nominal
{mm) 52,296 | 58,296
- Diametro reparacién
{mm) - 0,25
- Tolerancia de - 0.01
rectificacléon - 0,029

- Juego lorgitudinal {mm) 0,07 30,25(0,13 40,30

EXiBten unas calas de diferente
grasor. '

En caso da rectificado, & brunfkio debe mantanerse
an 140% an las zonas indicadas par las flachas.

Estas zonas son definidas an las sacclonas (A) y (B)
tomadas como ejemgplo.
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Caracteristicas
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ENGRASE
Bomba de atsita

Prealén de acalte minima a 80°C :

Balemtf . a6 iqacninases 0,8 bar mini
- Ralentl motor J7TR 752 ....... 1 bar mini
- Ratentl motor J7R 720 .. ... .. 1,25 bar mini
- 3000rpm ... ... 3 bares mini

PIEZAS A SUSTITUIR EN CADA INTERVENCION
- Tomillos de fijacién del volanta-motor

Tomillos de fijacidn da la chapa de arrastre dal
convertidor .

Freno de los tornillos de fijacién del volante motor
(st astan equipados)

- Tuercas de bielas.

- Filtro de acelte de rampa de balancines.

RAMPA DE BALANCINES

En todos ios casos de intarvencion debidos a' In-
cidentas que produzcan partfculas metélicas que
quedan en suspensién an & aceite de hibrificacion,
nor gjemplo :

- deterioro de los cojinates de bialas ¢ dal ciguenal,

- gripado de las piezas.

Es Imperativo proceder a la suatituclén (todos [os
tipoe salvo J7R 720}

- del filtro de ncelte {A) situado en la rampa de
balancines, En el caso en que la rampa de balan-
cines asté aguipada de un paador de posiciona-
miento hueca {B), sustituirio Inmperativamenta
por el pasador macizo antes de extrasr el tapon
ta la rampa de balancines (riesgo de cizallamian-
1o Onicamente al sustituir este flltro)

- del filtro de aceite situado en ia canalizacién
principal {llave Mot.44%):

- del aceite da lubrificacion.

80 346

Para motor J7R 720 :
- sustituir ¢ fittro da aceite;
- sustituir el acelte de jubrificaciin;

soplar tas rampas de ios balancines por los
orificios de entrada y salida de acefte.
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Caracteristicas
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RUEDAS DENTADAS DE DISTRIBUCION

Estas poleas, fabricadas en metal frisado, son muy
fragiles.

El desmontaje y &l manipulado deben efsctuarse con
precaucion. En caso de formaclén de rebabas en el
desmontaje con la ayuda de un exiractor, por ejam-
pio, as nacesarlo aliminar astas con una lima banda,

RODAMIENTO DE CENTRADO DEL ARBOL DE
EMBRAGUE

Se sumlnistraran indistintamentse, en cambic astandar,
cajas de velocidades con &rbol corte (A) o &rbol
largo {B} *

Caja de velocidades con rodamlento an el caner
de embrague : arbol de embragus corto {A).

| Sy
""'i"'"“'i'Z'""_:'I.IJII.IiIiIiIIII||llulln;l:lul'lll[ il

83 654

] —
0 G

. i|r

A

Caja de velocklades sin rodamlento en el carter
de embrague : &rbol de embrague largo {B).

1. Sl [a caja de velocidades asté equipada de un ar-
bol largo (B}, es Imperativo montar una rodamten-
to an el ciguenal. En e! caso en que el volante
metor no tenga freno, pagar el radamiento al ci-
guenal con Loctite FRENBLOC.

2. Sl la caja de velocidades estd aquipada de un &r-
bol corto, es Imperativo retirar el rodamientc que
8@ halla en el ciguenal.

COLOCACION DE ROSCAS ANADIDAS
Los orificios tarados del conjunto de las piezas
que componen &l motor pueden ser reparados utili-

zando los roscados afiadidos.

Para los orificios tafadrados de lag bujfas, utilizar jos
terminalas BRENCO,

Evolucién del montaje dei tensor de la correa dentada de distribucién

1ar montaje

93 147

2° montaje
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Caracteristicas
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FIJACION DEL MOTOR EN EL SOPORTE
MOT. 792-01

El aorificlo de fijacién da ta varilla B situada en un
principioc en {D} es desplazado a (E).

Atomillar las varlllas de fijacién {A, B y C) en los
orificlos correspondlentes dal cérter de cilindros.

En caso da que e motor esté eguipado de un sepa-
rador entre el cérer-cilindros y ef soporte-motor,
Interponer este entre el carter-cilindros y la varlla

soporta (A).
1er madele : Ja varilla B ss fija en D

Prasentar el carter-cllindros ¢ el motor equipado de
las varillas (A, B y C) de manera que estas (ltimas
se adapten en los orlficios {1, 8 y 4) de Ja placa.

8Q 227

86 344

2 modelo : la varilla B se fija en E

Presentar el conjunto motar equipado de las varfllas
de fljacién de mansera que astas ltimas se adapten
a los orificios (1, 8, 17) de ia placa.

8Q 227-1

OBSERVACION :

Si oxleten dificultadss para colocar las varlllas en
los orificioa Indicadoe sn la placa, s¢ pueden a.
grancinr eatos sn 0,5 mm (de dldmetro).

LEVANTAMIENTO DEL MOTOR

Proteger la correa de distribucidn, el distribuldor, a
bobina ¥ €| alternador, afln de evitar la proyeccién de
agua y de productos de lavado sobra ellos,
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Cambio estandar
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PREFARACION DEL MOTOR USADO PARA EL
ENVIO

Et motor deberé astar limplo y vaclade.

Dejar en @l motor usado o adjuntar an el cartdn de
ambalaje :

la varila de acelte y su gula,
al volante motor o |a chapa de arrastre,
- al disco y el mecanismo da embrague,
- la bomba de gasolina,
- la bomba de agua y su poles,
la polea del cigueniai,
la tapa de culata,
- las bujias,
- los tensores de correas,
- ¢l manocontacto y el termocontacto,
- ¢l carter de distribucion,
- ¢l fitro de acslte.

No olvidarse de extraer .
- todos l0s manguitos de agua,
- la o lag correas.

El motor debera ser fljado an el zdcalo de madera,
en las mismas condiciones que e motor renovado:

- tapones plésticos y tapas montados,

- tapa de cartén recubrisndoio todo.

82 6381
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Utillaje especial
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Referencia
Flgura  Métodos Ni’;g" Designacién
u'_:’{},. Mot. 11 00 01 072 500 Extracter de rodamlante del ciguenal
: Soporte del comparador
Mot. 251-01 00 00 025 101 (saliente de camisas)
Mot. 252-01 00 00 025 201 Placa. da apoyo para ol salisnte da las
' camisas
Maot. 445 00 00 044 500 Llave para el filtro de aceite
Mot. §74-13 00 00 057 413 I - .
Mat. 574-14 00 00 057 414 Utillaje para sustituir los e|es del pistén
Mot. 574-16
Mot. 582 00 00 058 200 Sector de Inmovilizacién del volants motor
Mot, 568 00 00 058 800 Bridas de sujecidén de las camisas
75 666
o
.
U ,lf; Mot.591-02 00 00 059 102 Flexible Inmantado

77 889
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RAsferencia

Numero

Flgura Métodoa APR Designacién
Moteur 647 00 00 064 700 Llave para el reglaie de los balancines
77 744
Mot. 720 00 00 072 000 Util de centrada de la culata
Mot. 788 00 00 078 BOO Util para colocar la junta del clgusfal
lado volante
Mot. 789 00 00 078 900 Util para colocar la junta del clguedal
lado distribucién
Uiil para colocar la junta y para centrar
Mot 50 B0 60 68 S el soporte del &rbol intarmediario
R0 357
M
Mot. 1157 0000 115 700 Montaje de Ja junta del arbol de lovas
Utll de extraccidn y montajs de fa junta
Mot 731 00 ©0 672109 del 4rbol de levas Tados los Tipos
7 Placa soporte motor adaptable al stand
Mot. 792-01 00 00 079 201 | DESVIL
Mot. 799 00 00 073 900 Inmavilizador da pificnes
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Utillaje especial
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Referencia NUmero
Figura Métodos APR. Deaignacfén
Mot. 855 00 00 085 500 Inmovlizacién de Ias ruedas de distri-
bucién por correa dentada

83 269
Mot. 861 00 00 086 100 Espiga de puntc muerto superior
Mot. Util de montaje de ia Junta de estan-

ot. 965 BTGNS SEO quidad del arbo! de levas

87 273
Mat. 1169 00 00 116 800 Horgquillas de sujecién da los balancines

83 127
43
Elé. 346-04 00 00 034 604 Controlador ds tenslén de ia correa

68 983
B. vi. 28-01 00 01 227 301 Extractor

@ Rou. 15-01 00 01 331 801 Tope protector del arbol
69 306-1
o
iy Rou.1135 0000 113 500 Tensor de correa de distribucién
A

92 845
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Utillaje especial
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Ref. PROVEEDORES PROVEEDORES DESIGNACION

u43L Facom Sujeta-valvulas
N¢ 110 N : . .
N® 208 away Frosa para ractificar asiantos de valvuias
N° 121 Fresa para reducir el contacto de véivu-
N° 213 Neway las

N® 100-7

N°140-8 Eje pilcto didmetro 8mm y didmetro

N° 150-8 Neway iy !

Ne 275-7 '

N° 503-T Neway Llave de arrastre
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Utillaje especial
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Tipo Cantidad Organo Implicadeo Aef.A P.R.

Ravitol Plus - 2 litros Limpiaza de lag plezas 77 01 417 424

Décap joint Untar Limpiaza del planc de |unta da | 77 01 405 952
culata

Loctite Frenstanch 182 Tornillos de fijacion :del volante | 77 01 394 070

{(resina de frenado y gotas motor,de la chapa da arrastra del

estanqukiad) convertidor, de polea dal cigueriai

. de la tapa del arbol Intermediarto

Loctite Frenbloc untar Rodamiente del clgUefal{cuanda | 77 01 394 071

{resina de bloqueo y el tomifio de fijaclén del volante

estanquilad} motor no tisne freno de chapa).

CAF 4/60 THIXO sordn Estanquidad de la tapa dal arbol | 77 01 404 452
Intermediario. Placa del pifibn de
bomba de acsita

Kit Endurecedor Estanquidad de los sombrerstes | 77 03 424 080

CAF 4/60 THIXO de apayo de! ciguaial,

Format joint cordon Estanquidad de la pipa de salida.| 77 012394 073
dal agua an culata

Loctite £18@ untar Estanquidad de los scmbreretes | 77 01 421 162
de los apeyos 1 y 5 del arbol de
levas, '

Loctite Autoform untar Cara de apoyo del volante motor | 77 01 400 309

en el ciguenal, cara do apoyc de
la polea del clgtiafia! al pifién de
distribucién. :




Salvo Motor CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR
‘ J7R 720 \ Despiece culata
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80 439
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CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR
Despiece culata

Motor
J7R 720




Todos tipos
salvo J7R 720

CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR

Culata

10

APRIETE-REAPRIETE
No hay reaprigte de la culata nl raglaje del juego de

valvulas durante " el mantenimiento controles" entre
1,000 y 8.000 Km.

APRIETE CULATA (en daN.m}

~  PIORDIIBEG........enenoestisesntisasy sissar innssinsspcsamansemasine 8
SR+ 1 -, (- T ST PRV a8
- Afiojada 1/2 vuelta y aptiete............... 8,75 a 9,75

REAPRIETE CULATA
Esta aperacién se efectua en frio
Hacer funclonar el motor durante 20 min., y dejario

enfriar durante 2 h 30 minutos y efectuar el rea-
priete.

" Afiojar el tornillo n®1 en 1/2 vuelta.

Apriete ; 8,75 a 9,75 daN.m.

Actuar de la misma manera para los otros tomillos
siguiendo ef orden prescrite.

ONONOROXO
R@2® W

HIRTHHEN

91 528-1




Motor
J7R 720

CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR

Culata

10

APRIETE-REAPRIETE

UTILLAJE ESPECIAL INDISPENSABLE

Llave de apriete angutar con su (ndice.

Casqulllc Torx 14 (Dlr.280)

Mot. 591-04 Llave para apriete angular

No hay reapriete de la culata ni raglaje dal jusgo da
valulas durante " el mantenimiento ¢comtrgles” entra
1.000 y 3.000 Km.

METODO DE APRIETE DE LA CULATA

a) Preasentado da la Junta :
Apretar todos los tomillos a 2 daN.m en sl orden
descrito a cortinuacion

b) Apriete culata :

Aplicar un ter angulo de 93° segin el orden
descrito ( con e Mot.591-04).

Aplicar un 2° angulo de 93% sagin el orden
descrito.

Hacer girar el motor unos 15 minutos.

Hacer un ultimo apratado con angulo de 20°,

VI
-“f /. - "
|\'Ill'l'|".-l|i[|,‘..- _ -" | :
2 A s

s

Orden de aprlete

®®DE®
DO ®

81 5281




CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR
Reparacion motor

REGLAJE DEL JUEGO DE VALVULAS TODOS LOS TIPOS {salve J7T y J7R)

En el caso en que el motor esté aquipado de [as marcas (A), aplicar «f método de reglaje y loa valores
de ‘o8 motares J7T y J7R.

Levar la valvuia de escape del cllindro n®1 a plena
apettura y reglar ol juego de la vaula de admistdn
del cilindro n* 3 y el juego de la valvula de escape
del cilindro n® 4. '

Proceder de la misma forma para los otrog cliindros
sigulendo el orden dado en ai cuadro.

2 1 | ) 3 7031

Véhvula de escaps Vaivula de admisién
a ponsr en plena a regler. Véhvuin de sacape

apartura, , n ragiar.

luego de regtaje (mmj), en frio :

admisidn

@sapa ... ........,.... 0,25




CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR

Reparacion motor

10

REGLAJE DEL JUEGO DE VALVULAS J7R y J7T (salvo J7R 720)

Juego <ea raglaje {mmj}, en frlo :

= AdMBIAN e 0,10 a 4,16 mm
= B8CAPE .o 0,20 a 0,25 mm

Estos valores de reglaje y de control ne desben
sor aplicados maa gue ¢con ¢ método descrito a
continuacion,

Colocar el ciguenal en. posicién Punto Muerto Supe-
ror del cilindro 1 {valvutas del citindro n°4 en béscu-
la)

e r—PMHCYL]
- e S
y A '
7 /
/_\

S5

N

®)

AN
0"‘&‘}? _/

Girar el ciglenal (visto lado Distribucién) en el
sentidc de las agujas del reloj, hasta hacer co-
rresponder la 1* marca de la rueda dentada del. &r-

bol de Isvas (lado culata) con sl (ndica colocado en
el carter.

87724

Reglar el juego de las vélvulas correspondientes y
despues llevar el arbol de levas a la marca sigutente
(ver cuadro).

flaglar
Marcas
Admisién Escape
1 2 4
21 1 2
at 3 1
4 4 3

ATENCION :

Ciertos motores ne poseen fas marcas lade culata.
En este caso aplicar el métado slguienta.

Emplear un Utl de fabricacién iocal a cortar de un

trozo de cantdn seun el esquema descrito & conti-
nuacion.

Mot., 591-02

B140

88 186

Colocar el cigueial en P.M.S. del ailindro 1.

Posiclonar y pegar este calibra en la poléa del
ciguehal.

- Colocar un indice Inmantado frente a la marca A

(elemplo Mot. 381-02). Girar el motor an sl sen-
tido de rotacién para flevar :

-~ la marca B frente al indice y reglar A2-E4
& marca C frente al fndice y reglar A1-E2
la marca B frente al (ndice y reglar A3-E1

- la marca C frante al (ndica y reglar A4-E3



CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR

Reparacion motor
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REGLAJE DEL JUEGO DE VALVULAS J7R 720

UTILLAJE ESPECIAL INDISPENSABLE

Mot 587 Liave de raglaja de halancines
+ T 290

Juego de calas

Juega de reglaje (mm), en frio :

= admiSION ..o e, 0,15 a 0,20 mm

= BSCEAPE et 0,20 a 0,25 nm
Colocar el cigusnal en poslclén Puntc Muerto Supe-
rier del cllindro 1

Verificar que la pastilla situada en |la ventanllla da la

polea del arbwol de fevas se sltua an el centro de la
ventana de |a tapa de correa,

PMH CYL 1

93 062

Glrar el clgGenial 90° en al sentido da las agujas de}
relof, {visto lado distribucién ) para girar las 1™

marcas ( » « ) en la polea paralslamente al plano
de funta de la tapa de culata,

Controtar madiante una cala,colocada en el plano de
junta de la tapa de balancinas, la posiclon da las
marcas.

Reglar al juega de valvulas correspondlentes y des-
puss Hevar el arbol de levas & la marca slguienta
{ver cuadro).

Raglar
Marcas Admlslén Escape
1t 2 4
2t 1 2
3l 3 1
41 4 3
Nota .

Al colocar la tapa de culata, apretar primero las 2
tuercas extremas y después la tuerca central al par
(de 1,4 a 1,8 daN.m).
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Reparacion motor
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EXTRACCION

vaciar el circuito de refrigeracidn de! carter de

cillndros.

SUSTITUCION JUNTA DE CULATA

UTILLAJE ESPECIAL INDISPENSABLE

El. 34804 Control cde tensfdn ds las correze
Met. 251-01 Soporte dei comparador

Mot. 26201 Placa ds apoyo

Mat.588 Brida de camisas

Mot.720 Utll de centrado de la culata

INGREDIENTES

DECAP JOINT : Limpleza de planos de juntas




CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR

Reparacion motor
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Extraer los accesorios que equipan la culata.

Extraer la correa da distribucidn.

Todos tipos, aatvo J7R 720

80 051-1

Desbloquear las tusrcas 1,

Bascular el tensor 2.

Motor J7R 720

92 906-1

- Desbloquear la tuarca 2, después |a 1.
- Bascular el tensor.

- Hacer girar la excéntrica,

Aflolar los tomillas de la culata,

La culata esta centrada en el cérter de cilindros por
un casquillo situado an A

Retirar todos tos tomilios de la culata saivo el tarnillo
A, después hacer glrar 1a culata alrededor de este
tornillo golpsande en B a Interponiendo una cala de
madera,



CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR

Reparacion motor

10

Extraer |la.rampa de balancines,

Motor J7TR 720

La extraccibn de ias rampas de balancines no es
nacasaric, al sustituir la junta de culata sola,

Durante la colocackin de las bridas de sujecidn da
las camisas Mot.588, extrasr el casquillo de centrado
de ia culata.

83 215

El contral de sallente de las camisas se efsctia con
las juntas de asiento aplastadas, colocar las bridas
Mot.588 segin el dibujo amriba indicado.

LIMPIEZA
Es muy Importante no raspar los planos de Jun-
taa ¢de las piezas de aluminlo.

Emplear el producto bécap Joint para disolver |a
parte de [unta que queda pegada.

Aplicar el producto en la parte a limplar; esperar
aproximadamante diéz minutos, despuss retirarlo con
la ayuda de una espatula de madera,

80 240
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Reparacion motor
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Es aconsejable llevar guantes durante la operacion,
No dejar caer al producto an |as pinturas

Llamamos |a atenclén sobre sl culdado que con-
viene tener sn esta operaclén, con ef fin de evi
tar que as Introduzcan cuerpos extraios en las
canuiizaciones de llagada de acelts bajo presién
& la rampa de balancines { canallzaciones situsa-
das a [a vez en ¢l céArter de cllindros y #n |a
culata).

El no respetar ssta consigna tlens por rlasga el
provocar la ohturacién dsl fiitro situado en la
rampa de balancines o an loa surtidores de [on
balancines y provocar un detarioro rdpldo de laa

levas y de |os patines de los balanclnes.

Ratirar con una jeringulila &l acelte que pueda haber
an Jos orfficlos de fijaclon de [a culata, especlaimente
an sl conducto de legada de aceite {C)(salvo J7R
720), (&) {para J7R 720).

Esto es nacesarloc para obtener un apriete correc-
to de low tornillios.

VERIFICACION DEL PLANO DE JUNTA

Verificar con una regla y un Juago de calas si hay
deformacién del planoc de junta.

- Deformacién maxima........... 0,08 mm
No se autoriza rectificar la culata

87474
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Reparacion motor
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CONTROL DEL SALIENTE DE CAMISAS

Las juntas toricas (J) assguran Gnicamente |a es-
tanquidad.

{a camlsa se apoya diractamente an el cérter de ci-

lindros y ol saliente de las camisa ss realizado por

las cotas de fabricacién.

El sallente (X) se mide con fa Junta aplastada.
Sallonto PO (MMes.censrecrsenne. Q08 & 0,15

Controlar e salients con los (tiles Mot.281-01 y
Mot.282.01, con jas bridas Mot.888 montadas.

..v
-

¥
|
X

e

- s T
e

75 016-2

86 215

Si el sallente es incorecto dirigirse al capitulo
CARTER-CILINDROS « camisas-pistones sustitucidén»

AREPOSICION
Para el centrado de la culata y de su junta, emplear

el pedn de cantrado (B) situado en el cérter-cilindros
y colocar of util Mot.720 en A.

80 052

Al montar la r;uiz;.rtasl colocar la tuberia situada entre
la pipa de entrada y la pipa ¢a salida de agua.

80 296
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Todoas tipea aalvo J7R 720 Durante el apriste de los ternillos de cuiata, aws.

. . gurarse gue joa martilos de les balancines apo-
MTar;tar la |ampa de balancines y los tomillos de yan correctamante sn log véatagos da las vaivy-
culata.

lan (riesgo de forzar y torcer la cola de la vahvula).

86 330

Todos los tipos

Para el apriste de los tornillos de culata (dirigirse al
capltulo CULATA “apriete-reapriets"

Montar |2 tapa de culata y los accesorlos.
Colocar el tapon de vaciado del cérter de cilindros,

No ohvidar retirar el (il Mot.720.

-

Efactuar el calado de ia distﬁbucié}m {var capltulo
BISTRIBUCION).
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Reparacion motor
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HAMPA DE BALANCINES-Todoa tipoa ealvo J7R 720

Para extraer la rampa de balancinas, no as necesaro
sxtraer la culata,

Operar como sigue :

- Extraer la distribucién (ver capltulo CULATA
« sustitucién de la furta »).

- Bxtraer los tornlllos de |la culata
- Extraer la rampa ds balancines,

- Antes de intervenir, asegurarse de la presencia de
un pasador macizo en E.

80 346

Si ese no es el caso, extraer el pasador existents y
montar une macizo.

DESMONTAJE

Desmontar en el orden numérico creciente :
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Reparacion motor

10

MONTALE
Identificaclén da las plezas

Los palieras 1,2,3 y 4 son idénticos,

80 146

|

orificio de engrase

B : adaptacién de un espérago de fijacién de Ia

tapa de culata

C : muesca de nosiclonamierto dingida hacia la
distribucian.

/ e
©ong
./ STt o
- &,
s o
( ) Z
.r'.-".s,ls
Y 5
80 147

R : fijacién de la cala de Jusgo Isteral del arbol de
, levas

E : - posiclonamlento del pasador macizo

Los balancines de admision y escapa son idénticos

20 145

G : surlider de acelte para engrase de las lavas.

Veastido de la rampa

Realizar las operaciones de montaje en sertido
imvarso.

BO 257

El fitro {A) situadc en la rampa de balancines so
debe camblar en cada desmontals.

(Ver despiece rampa)
- Apriste de! tapén ...........n@ GaAN.M
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Reparacion motor
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DESMOMTAJE-MONTAJE CULATA-Todoa {os tipos salvo J7R 720

UTILLAJE ESPECIAL INDISPENSABLE

Mot. 759

Mot. B55

Mot. 791 Utll para extraer y montar |a junta del érbol de levae lado distribuclién
4  Inmovilizadores de ruedae de distribucidn

Mot. 865 Utll de colocaclén de la Junta def érbol de levas

PARES DE APRIETE {en daN.m.}

Tomillog de TUBE..........cnmcnnmmriinsssseeesmnnns 5

Extraer los accasorios que aqulpan la culata,

Extraer la corea de digtribucion (ver capltulo
CULATA «sustitucidn de juntax)

CESMONTALE
Arbol de levas

Empiear el (til Mot. 799 o Mot.855 para la extracclén
de ia rueda de distribucidn.

‘Mot. 799 80 358-1

Emplear el (itll Mot.791 para axtrasr [a jurita da labio.

La cala de juego lateral dal arbo! dea levas (F} debera
estar colocada.

-
[y
S

—
-
~—
—
—
—_—
-
—
f—

Extraer la culata (ver capltulo CULATA «sustitucién
de juntaw).

Extraer el 4rbol de levas,




CONJUNTO MOTOR Y BAJOS DE MOTOR

Reparacion motor
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Vélvules

Utilizar un compresor de véhulas tipo Facom L43L.

U oW N

77679

MONTAJE
Vélvulas
Camblar Izs juntas de astanquidad (8) de las colas

de vahulas, Para la reposicion, smplear una llave de
tubo de 10 mm (tipe Nervus).

Arbol de Levas

Colocar el arbol de levas.

Resmprender las operacicnes de montsje en sentido
inversa (al colocar las vélvulas, asegurarse que las
juntas de estanquidad (5) no se han movidg).

Utilizar sl casquille de montaje Met.7@1 para colocar
la junta de estapquidad nueva,

Mot. 791

k

17777
a7

-
o

2

)
/ /

M |
)
-,

=

gy
423

J
JJ4j
W

4 -

._-———-

== gy
SdJd 4

J I

-

CL NN
Jd. g

-l

X

80 271

Varlficar of Juego iongitudingl, si no as correcto, la
cala 0 el arbol de levas son la causa.
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Ruada da distribuclén

{ar modelo :
cuadrado

motorea J5R, J8H, 828 dentedo

L2 rusda de distribugién no poses mas que una
marce para el calado de distribugidn,

2? modelo : motores J5R, JBR, 829, 851, JT7,
J7R, salvo J7R 720, dentado cuadrado.

Es imporativo respetar el chavetero que conciema al
tipo de motor,

Contiene :

- una marca A, dos resaltes D, un orificio ractangu-
lar E y un chavetero F que sine para i calado
de la distribuciébn dal motor 8%1, J77, J7R 752

una marca G, un regate H y un chavetero | que
sirve pare el calade do ja distibucién de los
motares JBR, JER, 828, JTR.

3or modelo : motorea JSR, J8R, 828, J7T, 851,
J7R, salve J7R 720, dentado redondo { H.T.D.).

Es ldéntica al 2° modelo salvo el perfll de os dien-
tes.

Est& prohibldo mezclar las plezas que componen la
distribucién de dentado cuadrado con las piezas que
componen la distribucién con dentado redondo,
Colocar la rueda de distribuclén :

- chaveterc | para motores : J8R, J5R, 829, J7R.

- chavaterg F para motores : J7TR 752, J7T, 851,
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La rueda se& monta con el saliente (d} dei buje |ado
culata.

< s,
A
|
L e A
80 373

Paner una a dos gotas de Loctita FRENBLOC en ¢
tornillo.

Emplear el (til Mot 796 o o! (tt Mot.B5B y apretar la
rueda da clstribucién al par.

- Par do aprigte........cceeeeeiiiiniiniinnim B daN.m

80 258

Montar ia rampa de balancines.

Apretar los tornillos de culata al par.

Calar la distribucién (ver capftulo DISTRIBUCION)
Montar los accesorios,

Para los vehiculos 1343-1353 y 1363 con diracclon

asistida vy climatizados, montar la junta del arbol de
lavas con sl (il Mot.98s.
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DESMONTAJE-MONTAUE Culata Mot. J7R 720

UTILLAJE ESPECIAL INDISPENSABLE

Mot.799 0 Inmovilizadoras de rueda de dis-

Mot. 455 tribucidn

Mot.1157 UMl para colocar la junta del
frbol de |avas

Faoom U43L Compreacr de vilvules

Mot. 1188 Horqullla de sujscién de ba-

fancines

PARES DE APRIETE {en daN.m)

Tornillos de rueda de distibuckiN...ccniernniiinn, 5
Tomillos aipoyo rampa de balancines.....2,2 n 2,8

Extraer la culate y la correa de distribucion {ver
capltulo: Sustitucldn de junta de culats).

DESMONTAJE
Extraer :
el distribuldor, al datector de picado,
los colectores de admision y de escape,

la polea da distribucién con ¢l Mot. 789,

92948

Aflcjar ;

las tuercas v tornilks de reglaje de balancines,

los tomillos de fllaclén de las rampas de balan-
cines

las rampas de balancinas

los soportes de rampas sefiaiando Ia posicidn de
los sopontas 2 y 4,

el &rbol da lavas y 3u junta,

© ©® © _
©@ ©® ©® 0 @
92 907

las véhwulas de admisién y de escape con la
ayuda de un comprescr de vahulas, tipe Facom
U43L.
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Dasmontar segun el orden numérico creciente.
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COMPROBACION Y REFARACION DE LA RAMPA
DE BALANCINES

Dasmontar la rampa de balancines cuidando de mar-
car la pasicion de los balancines en asta,

Examinar el astade de la superficie de 108 patines y

de los tornillos de balancines.

Varfficar que los orificics de engrase (D) de levas y
patines no astan obstruidos,

Susiituir las plezas gastadas.

MONTAJE (Particularidades)

Camblar las juntas de estanquidad (8) de cola de
valwlas mediante de una llave de tubo de 10mm
{tipo Nervus).

Mortar Igs vélvulas (asegurarse que las Jumtas de
estanguidad {8) no se han mowido,

Colocar ei arbxl de levas y los soportes de la rampa
de balanclnes 2,3,4 respetando la poslclén de los

apoyos 2 y 4,

Untar de Loctite 518 |as superficies de contacto de
los soportes 1 y 5 ( como indica sl dibtjo).

83 055

oy
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52 907

Praparar las rampas de los balancinas colocando las
harquillas que filan ios balancines {(til Mot.1189),

Colocar los apoyos 1 y 5.

Montar {as rampas da balancinas colocando los
sallentes {P) : '

Rampa de escape, al saliante se mets en 'un
orificio del soporte central.

- Rampa de admislén, el sallante se orienta hacla
grriba lado distribucién,
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Mat, 1157

En al montaje de la polea de distribucién, asegurarse
que la chaveta (A) metida en la polea, esta bien co-
locada frente a su alojamienta aen al arbol de levas.

Untar al tornilo de la polea con lLoctite FENBLOC
y apratario al par, Inmovilizando la polea por medio
del 0t Mot.788, sin que gire ¢l érbel de lsvas
{rlezgo de rotura de la chaveta),

S,

.3 B.8 B8 BB A,)

02979

Apretar los tomltlos de fifacidn de ias rampas. de ba-
lancinas al par {2,2 & 2,8 daN.m} comenzando por
los tomillos de Jos apoyes 1 y 5 { ol tlempo de
mentaje y apriete de los apoyos 1 y 5 05 muy
corto ya qua depende dé la rapldec de polimerl-
zaclén del Loctite 518). '

Limpiar la superficle de contacto de Ja juma dal arbol . 92 980
de levas y montaria madiante del-(til Mot. 1187.
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MONTAJE DE LA PIPA DE SALIDA DE AGUA
MONTADA EN LA CULATA

La pipa de salida de agua estda montada sin Junta,
aplicar, durante al montaje, un corddn {C} de Format
[eint de una anchura de 0,8 mm a 1Tmm segun el
gsguema siguienta

82 887

Nota : En al montaje de la tapa da balancines, apre-
tar primerc las 2 tuercas extremas y después la con-
tral {par de aprigte da 1,4 a 1,8 daN.m)
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RECTIFICACION DE ASIENTOS DE VALVULAS

UTILLAJE ESPECIAL INDISPENSABLE

Referencia Neway

Designacldn

100-7 / 140-B / 150-8 / 2757

Plloto para cantrar las fresas

10 7121 7 200 f 213 7 232 [ 273 Fresaa
Escape
Admilslén J7R 720 I Todos tipos P JTH: 728 ! Todos tipos
Anchura dei contacto x (mm) 1‘? 1'8 Anchum d6| COntactO x (mm)1,7 1,6 :
- Angulo o 00° 450 Anguo o 90° 90°

Una vez obtenido el contacto (1) de las vahulas de
admisiin (fresa 110 con 469, reducir ! ancho an {3}
{resa 121 con 159

Tados los tipoe
Una vez cbtenido el contacte {1} de las vahulas
(fresa 208, lado 31) reduclr la anchura en (3) {fresa
231, lado 15) y en (2) (fresa 213, laco 60) hasta la

cbtancién de la anchura X.

Una vez obtenido el contacto {1} de las vAlhvulas de

escape (fresa 110 con 469, reducir el ancho en {3)
(fresa 121 con 159)

Todes los tipos
Una vez obtenido sl contacto de las vélvulas {%)
(fresa 208, lado 31), reducir el grosor en {3) (frasa
231, lado 15) y an (2} {fresa 213, lado 80) hasta la
obtencléon del ancho X,

£

81 580

Nota : Respetar la posicién del contacto da |a vélvula sobre su asiento.
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DESPIECE CARTER CILINDROS
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DESPIECE CARTER CILINDROS
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UTILLAJE ESPECIAL INDISPENSABLE
Ei6'848-04  Utll de control de Ia tenslén correa
M Extractor del redamlonto del clgiiefial
Mot51-0¢  Soporte comparndor para el salisnte de camiaaa
Mol.at2-01 Piaca de apoyo para ¢l sallente de camisas
Mot.448 Liave para #f flitro de acaite
Mot574-16  WRlliaje parn sustitulr ojes de plstones
Mot 582 Sector de freno para bloguear sl volante motor
Mot.588 Bridas de filacién de Iaa camisas
Mot.848
c Casquillo de montaje de ios platonee en laa camisas
Mot.obt
Mot.8d7 Limve para &f reglais de los balancines
Mot. 720 Utll pare centrar la culata
Mot.788 LIl para cofocar la junta dsl clgilefial {lado volants)
Mot.789 Utll para colocer la junta dei cigiedal {lado dlatribucién)
Mat.780 - Uti! para colocar Ia junta del &rbol Intermadiaric
Mol 789
¢ | | inmovllizador de pifiones
Mol 5%
Mot.81t Eapiga de punto muerto superior

PARES DE APRIETE (en daN.m) O ANGULO (en grados)

JTR 720 Todos tipos
Tormllos da culata :

» Prmer preapriet.........cccisseriinns 22 5
- Segundo preapriete............ kL B
- Am -------------- nonan-nu-oo"-nngw 6I?'S . 9975

- Tras t/4 hora Anguio da..........80%

Tuercas de bielas :
B29-JBA=JBRJT7R-......... e 45a 8
M'JTT-.-.............‘.._......._...........................0 ads

Sombreretes do apoyos..........ccueeeu 8,75 n 9,75
Tomllios de volante MOIor.......vrirrmiimsninniinnnnn B

Chapa de amrastre del

COMVOLIION. ... vecrrinrecesresesenensenemmsnscsesemriarn 5 O T

Tornlllos de fijacién de la polea de! giguefal
(ver "Caracteristicas* péaginas i1 y 12)

Todoe tipos

Tornlllos de fijacién de fa polea

dentada dal Arbol INtermMadion...csreannmesirsseene. B

Tomlllog de fijacion de la polea

dentada del Arbol de [8VAS....vrmeeeeiieeenaraiiansies 5

Tomilos tijackén bomba de acelta.............. 4a4F

Tarnlllos dal cérter inferor :
- Cartar da ChapB......urmeeeaincnnreinrinns 1a
« Caner de AlumINiO... e et el n
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CAMISAS-PISTONES SUSTITUCION

Vaclar:
- 4@l circuito de rofrlgeracién dal cérter-cillndros,
- ol caner imferior.

Filar el motor an al soporte Mot.792 (ver capltulo
« CARACTERISTICAS »)

EXTRACCION
Extraer ;
ia culata {ver capitulo « CULATA »},

el cérter inferfor.

Efectuar el marcado de las bielas lado arbol intar-

madiarlo y cilindro n* 1 |lado volante.

80 233

Extraer los sombreretes de las bielas y 10s ¢o|Inetes.

Sacar 108 conjuntes « camisas-plstones-biglas »

LIMPIEZA

No rascar los planos de junmta de las plezas de
alumirto.

Emplear sl producto « Decap Joint » para disolver
la parte de junta que queda pegada.

Aplicar el producto en la parte a limplar, esperando
aproximadamente diez minutos, despues retirario con
una espatula de madera,

Es aconssjable llevar guantes durante la operaclén.

No dermamar el producto en las pinturas

Liamamos |a atencién aobre el cuidado que con-
visne tener an esta operacién, pera svitar que
a¢ Introduzcan cusrpoe extrafios sn |as canaliza-
ciones de llegada de acelte bajo preaién a ia
rampa de balancinea{canallzaclones situadas a
ia vez en el cirter de cllindroa y #n la culata).

El no respetar sata consigns tiene por rlesgo el
provocer la obturacién del surtidor situado en Ja
rampa de balancines y provocar un deterloro ré-
pide de |as levas y de los patines de los batan-
cinea.

Retirar con una jeringuilla el aceite que pueda haber
en |os orificics de fllacidn de la culata.
ENO se neceaaric para obtener un apriete co-

rracto de los tornitlos.

Limplar :

- el Intarlor del carter - cilindroas,

. ¢l nelento de las juntas de apoyo de |as
camisas,

al clgdedial,
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PREPARACION

.Veriﬁcar el estado : -

- da la bomba da acaeite

- de la culata,

Dirgirse a l0s capitulos corraspondientes,

Laa plazns suministradas en la colecclédn van
aparencins,

Marcar of conjurto de las plezas de cata caja de la

A ala D, de manera que el agareamiento sa con-
SBrve.

NOTA : En los casos da reparacion sin sustltuclon
de plstones-cilindros, marcear las camisas de la 1 a
la 4 asl como el posicionamiento de |a ranura en la
parte superior del cilindro. (¢).

Disolver complataments la palfcula antl-oxide ; nunca
raspar las piezas.
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75 085

€l control del saliente {X) debe ser efactuado da ia
manera slguienta :

colocar la camisa, deaprovista de su junta
térica {J) en 8l cérter cllindros,

- verificar el saiiante con los Gtlles Mot.251-01 y
Mot.252-01,

sallentad (X vimiirsinsnnsie..0,08 & 0,15

SALIENTE DE CAMISAS

Estos motores astan equipados de Juntas téricas de
apoyo de las camisas,

Estas Juntas aseguran solamenta la estanquidad.

La camisa 88 apoya directaments en et cérter-

cillndros y 8l sallente (X) es realizado por las cotas
de fabricacion.

Mot. 261-01 -\ Mot. 252-01

85 404
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Posiclcnar las camisas de manera que :

- la diferencia del saliente entre dog camisas
consecutives sea coma maximo de 0,04 mm
(dentro de |a tolerancia),

¢l saliemte vaya disminuyendo de! cilindro n®1 al
cilindro n®4 o vicevama,

79720

Una vez obtenide el saliente comrscto, volver a
formar los conjuntos A,B,C,D, y después numanar
las camissas, los pistones y los ejes de los plstones
del 1 al 4 (n*1 (ado volante metor) para encontrar la
concordancia con la biela correspondiente,

En case de que al sallente sea Incorrecto, verlficar
¢on un |uege de camisas nuevas para saber si se
trata de un defecto del carter-cilindros o de |as ca-

misas, en caso contrarfo vertficar las cotas teéricas
(ver capituld « CARACTERISTICAS »)

MONTAJE DE LOS EJES DE PISTONES
Los ojes de pistones estan apretados en [as bislas
y libres en los pistones,Emplear e' utillaje Mot.574-
-16 suministrado en un malet/n que cantiene:

un zécalo soporte de pistén (S),
- un mandril de extraceién (M),
- unos casqulllos de apoyo de pistén (B),

unos eles (A} de montgle provistos de sus
centradores (C),

76 b54

Extraccién del s]e de pistén

Colocar el plston en la « V » del soporie, el gje
alineado con el onfcio de salida {dos trazos (T) que
marcan ef centro dal orfficio facllitan este alineamisn-
to).

Con el manddl de extracclén (M), sacar ol eje del
pistdén con 1a pransa

76 555
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Preparacion de fa blela

Controlar :
- ¢l estado de la biela (torcida-descuadraday,

ol apoyo de los sombreretes en log cuerpos de
las bielas (efiminar si es necesario con un
esmerll las rebadas para obtener un asianic
eorracto), :

Emplear una placa calefactora da 1.500 W.
Coloear los pies de la blela en fa placa caliente.

Varificar que toda ia superficie del ple de. ia biela
esté en contacto con la placa callanta,

En cada ple de bisla,colocar como tastige de tem-
peratura, un trozo de soldadura autodecapante de
estafio on (a) cuyo punto de fusién es de aproxima-
damente 250°C.

Calentar al pie de |2 biela hasta la fusion del testigo
da soldadura autodecapante.

RN WA I/
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73 252

Ensamblade « bislas-platonas »

Los pistones ostan marcados por una flecha an ia

cabeza y por un mecanizado {L) que indica ¢l lado
del volante motor.

- blala con chorro de aceite : orlentar el taladro
{A} lado cubetas o filtro de aceite

- blela sin chorro de aceite : orlertar los salien-

tes de log cojinstes lado filtro de acslts,

Preparacién del eje del plstén

Veriflcar que el aje de{ plston gira corractaments en
ol pistén nuevo correspaondiente.

Ltllizar:
Motorea 881 - J7T : A7 y C7

Motorea 829 - JSA - JBRA - J7R : AB y C7
Motores J7R 720 : C7 y A10

Montar e! ejo del pistén {E) en el eje da montaje
{A) {no apretar el eje del pisten en el centrador (C}).

83 101
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Para ensamblar e! pistén y 'a biela, respetar las
consignas siguientss !

- colocar en el soporte el casquillo {(B7) o {B14) de
diémetro correspondiente al del eje del plstén y
filar el pistdn al soporta con una pinza, ¢l ma-
canizado del pletén apoyado en el casquillo,

- ia bigla con las marcas orientadas. |

Las opsraciones siguientes ase tienen que sfac-

tuar rapidamente pars que la pérdide de calor

gse reduzes al minimo.

Cuando e! trozo da soldadura llegue al punto de fu-
slén {sa transforma an gota):

limplar la gota de soldadura,
- introduclr 1a gula de centrado en el piston,

colocar la bisla en el 'pistén respetando las
marcas pistén-blala,

Introduclr rapidamente el sje del plstén hasta que
la gufa haga top® en el fondo del zécalo soports.

Verificar que al eje de! plstdn queda por dentro del
didmetro del pistén pars todas las posiciones de la
bisla an 8l piston.

Montajs de loa ssgmsntoa

Montar en ‘sl pistén:
e} sagmenta rascador (3),

- ol segmento de estanquidad (2), con la marca
hacia la cdmara da combustidn'

el sagmento « de fuago » (1),

El corte de todos los segmentos esté ajustado,
nunca retocar esta corte.

Aceitar y terclar los segmentos, el corts del segmen-
to rascador en una parte plana de la garganta.

76 583

6& 307

72 552-A
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Montar 98 conjuntos « bielas-plstonses-segmantos »
an lag camisas ampleando el Util Mot, 648 o el Ltil
universa! Mot.851

Mot. 646

80 347

No olvidar,antes de montar los conjuntos « camisas-
pistones-blelas » en el cérter de cilindros, colocar
la junta térica en cada camisa, asegurandose que
no asté torclda.

Montar el conjunte en 8! caner-cilindros.

Montaje de los cojinetes de bielas
Los cojinetes inferioras ne estan taladrados.
Cojineten auperioras :

- ler montaje : ias blalas no estén taladradas;los
cojinetes pueden estar taladrados o no.

- 2 montaje : las bielas estdn taladradas, ol

taladro de los cojinetes corresponde &l taladro
de la blela, para tener un chooro de acaite.

- 3sr montaje (Motor J7R T720) : [as bielas estan
taladradas, los cofinstes no ke astan.

L4

Colocar los sombreretes de bielas provistos de sus
cojnetes, respetando el apargamierta.

Las tusercas de biola saran sustituidas en cada das-
montale.

Apretar las tuerces al par (daN.m) :
- B29-JER-JBR-J7H ..conmmcmicrrmiinmers. 45 a5
= BEITTiremismsinmsnnsnmnnannne & 4 8,8

Verificar la buena rctacion dal éonjunto.

Montar :
- la bomba de aceite,. provista de su gjs,
- o} canter Inferior,

- la CU|ata.
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CIGUENAL - SUSTITUCION

UTILLAJE ESPECIAL INDISPENSABLE

Mot.11 Extractor
Mot.582 Inmaovitizador
Mot.788 Util para colocar la junta de sstanquidad del clgusial ladoe volanme
. Mot780 Util para colocar la junta de estanquidad dei cigliefiat lado distribucién

B. Vi28-01  Extractor
Rou. 13-01 Pleza de apoyo

PARES DE APRIETE {en daN.m) EXTRAGCION
Tuercas de biela Extraer .
- B20-JER-JEBRJTR........coovinrmmriinniiaanirnis 45a5 - la polea del clgiiefisl,
e $ass - el cérter de distribucién,
Sombrerates de 105 APOYOS....uweenn, 8,75 & 9,75 .
Poyos la correa demtada (ver capitulo «CULATA»
Tornlllos da volame MOOL......ccceeerveeeeeeeeereeersins 8 sustituclén de junta),

Inmowlizar el cigiienal con el Utll Mot.582.

Tornillos de chapa de amsstre del
o0 FLU=14 { [ Lo RO BSa?

Tomillos de polea del ciguenal ., 582
{ver * Caractep rsticas" .péggmas 11y 12) i Mot

TombBlos de bomba de acshe.................... 4a48

Tomnillos de earter inferior :

- Canter Chapa....uuercmorcnsiammonn 1814
CArtar ARIMINIO.....ccoivieeesricesstieesssesmnns 1,9 &4 1,7
Vaciar -

el circuito da refrigeracién,
¢l acefte del cérter inferlor.

BO 355

Extraar &i mecanismo de embragus,
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Extacelén de la rusda dentade de distribuclén
de! clguefial

87370

t.a weda dentada (1) v la arandela (2) no puaden
ser axtraldas de una sola vez ya que la arandela {2)
hace tope con la chaveta (3).

Proceder coma sigue !

- Colocar ¢ til B. V1.28-01 con el Rou.
16-01 en la arandsla (2).

Hacer avanzar & conjunto arandela (2) - rusda

dentada (1) hasta que haga tope en la chaveta
(3)(No forzar),

Colocar las puntas del (i B.VI.28-01 antre la
arandela (2) y la rueda dentada (1) para extraer
esta.

S| el sspacio es Insuficients, ntercalar entre la
arandela ] y la rueda dentada {'I} dos calas de un
espesor de 2mm, después tirar de nuevo de la a-
randslz (2} hasta que contacte oon la chaveta (3).

Rou.15-(H

B. Vi. 2801

Esta oparacién permite aumentar el espacio entre la
arandela y la rueda denmtada y caolocar las puntas
del (tli B.Vi.28-01 en la rueda dentada, para ex-
traerla sola.

Extraer la rueda dentada.

En casc de montaje con una polea en el lugar de

la arandela (2), la polea posee un vaciado para al
paso de la chavata,

Extraer :
e! carter inferior o el carter y la plantiila,
la bemba de aceite ¢on su sje de mando,

¢! volante motor o la chapa del convertidor,

Efectuar el marcado de lag bislas n1 lado volante
y lado arbol intermedio.

BO 233

Extaer los sombreretes de las bislas y sus cofinetss.
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Marcar (si @s necesarlo) los sombreretes de los apo-
yos del ¢iguefial respacto al carter, despues exiraer-
los.
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RODAMIENTO DE CENTRADO DEL ARBOL DE
EMBHRAGUE

Sl |2 caja de velocldades astd equipada de un

arbol eorte, no hace faka el rodamiento en el

ciguenal,

Si la caja estd equipada de un &rbol largo, es

necesario equipar &l ciguefial de un rodamiento.
Suatitucién del rodamlento

Extraer al rodamiente con el it Met.11.

Extracclén de los apoyos del ciguefial 1y 5

l.a extraccidn de los apoyos del ciguefal 1y 5 pro-
vistos de tiras da pasta de sillcona inysctada, se ve
facitada empleando un Gtil de fabricacién local de
chapa de aspesor 2,5 mm aproximadamante.

77 442

Pagar e rodamiento cod Loctite FRENBLOC
cuando ol motor esté equipado de tornifios da
fijaclén del velante motor sin freno,

Extraer ;

- 8l ciglenal,

log topes del jusgo lateral,

- los cojinetes da los apoyes y de las bielas.

LIMPIEZA
Limpisr log plancs de juntas en al carter-cilindros.,

Limpiar o} cigueial pasando un hlic de hierro por las
canalizaciones de engrase.
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REPOSICION
Colocar los cojinetes sobra los apoyos y el cérter de
clindros, angrasarlos con aceite motor.
Colocar :
el clguenal,

- 1os deflectores de tope del clgusiial (apoyo n2,
¢on las ranuras lado clguenal),

- s sombreretes da los apoyos n® 2, 3, ¥y 4 (ve-
rificar la presancia de casquilios. de centrado).

Pares de apriete............. 8,76 a 9,75 daN.m

Para |a sstanquidad de los apoyos 1 y S, hay
dos soluclonss :

1) Inyeccién de silicona,

2) Colocacion de juntas de butilo.

1} inyecclén de allicona

El kit necesario para esta operacién contiense :
una jeringa de 50 mi,
un tubo de endurec;dor de & m|,
un bastoncillo para mazclar,

un método de empleo,

IMPORTANTE : La Inyecclén debs sfectuarse en

5 minutoa aproximedamente para evitar a poll-

merizaclén de |a mezcla sn In Jeringe.

- Limpiar perfectamente las superficles (A) en &l
cénter-cilingros y en los sombrarstes de {os a-
poyos. Desengrasar ¢or la ayuda de un pano
impregnada en discivente de limpieza.

Dejar secar.

89 194-1

8% 202

Untar ligaramente las caras |Inferiores det cérter-

cilindros en {B) con CAF 4/80 THIXQ sin abstruir
las gargantas de calda del aceite.

89194

Colocar [os sombreretas y apretarlos al par.

Mszclar 45 ml de CAF 4/80 THIXO (aproxima-
damenté la mitad da un tubo da 100gr) con 1/2
dosis de un tubo de sndurecedor con ia ayuda
dsl bastoncliio para obtener una mezcla homogé-
nea, ligeramente rosada.
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89 195

Intraducir }a mezcla en la feringa e inyactaria en
las ranuras dal sombrerste del apoyo.

\

89 165

Dajar escurrr ligeramente la mez¢la por una y otra
- parte de las ranuras del sombrarete del soports,con
el fin de astar seguro da que la mazcla Inyectada
se¢ ha extendldo blén por tada la ranura de estan-

quidad,

Limpiar con la ayuda de un panc el axceso de
mezcla, tante por el Interior como por al exterior
dal carter de cilindros, asi como en A.

8¢ 187

Pasar un hilo de hierro por lag canalizaciones de
engrase, para venficar que estag no-se han
obstruido (se puede wtilizar glre comprimido).
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- Dejar secar algunos instantes y sliminar el exceso
de plano de junta.

8% 199

2) Colocaclén de Juntas de butlio
Colocar los sombreretes de los apoyes 1Y 3.

Madir la cota € ¢on la ayuda de una broca

67 277

Si la cote € es inferior ¢ igual 2 $ mm, elegir una
junta de espesor 5,10 mm.

Si ta cota C es superior 8 5 mm, escoger una junta
de espesor de 5,4 mm. con marca de color.

Colocar en su sitio las juntas laterales.
- garganta de la |unta hacia el exterior,

- salleme d = 0,2mm aproximadamente en A.

\A

&0 941

En los apoyos de los soportes 1 y 5 colocar una |i-
gera capa de CAF 4/80 THIXC sin tapar los retornos
de acelte de las |untas al cénter inferior,

Apretar los ssparragos G de centrade ¢ 12 mm pa-
a0 1,50 sobre el cérter de cilindros.

Colocar en su sfhlo los apoyos.
- Acaitar las dos jumas.

Utilizar dos calas de cufia colocadas & ambos lados
del sombrarete dst apoyo.

Bajar el conjunto.
Cuando el sombrerete del apoyo esta casi colocado,

asagurarse que an A |as juntas lateralas sobresalen
todavia ligeraments,

Retlrar las calas y 0s esparragos.
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Apretar los tomillos de fijacién de los Cortar Jas Juntas laterales de forma que el saliente

sombraretes

................................. 8,75 a 9,75 daN.m sea de 0.5 a 8,7 mm respacto dal plano de jumta
del carter Inferior.

N

B0 351

Verificar el Juego iongitudinal (mm) : esta operacidn
puode hacerse antes de la inyaccidn de silicona en

los apoyos 1 y 5)

- B20-J5R-BR-J7TR ... ...... 007 A 025
- 85t-J7T . ... 0,134 030
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Emplear los (tlles Mot.788 para colocar |as pintas
de estanquidad dsi ciguefial.

Mot. 789

Sl sl Iablo de una junta ha marcade el aslento del
clglienal, es necasario interponer antre la junta y el
(tll una arandela de espesor 1,5 mm para decalar
su asiento.

Cotocar en su lugar el volante o |ja chapa del
convertidor con e inmovliizador Mot.582.

Untar la cara de apoyo dal volants en al ciglehal
con Lectite Autoform.

Depositar en los tomlllos nusvoas una gota de
Loctite Frenstanch. -

Colocar el frano det tomnillo del volante, si el motor
o tiene,
-Apriete da los tomillos del volamts........8 daN.m

-Aprieta de ios tornllics de la chapa de arrastre del
CONVBIIAON. uvecarmrriaarriimenniiinnenniinns 85 a 7 daN.m

73824
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COLOCACION DE LOS COJINETES DE BIELAS
Los cojinetes Infericres son liscs y no perforados.

Cofinstes superiores ;

~ Ter montaje: las bielas no estén taladradas; los
cojinetes pueden estar taladrados o no.

- 22 monteje: las blelas astan taladradas; el tala-
dro de los cojinetes corrasponde al taladro de la
biela, para tener un chorro de aceits,

- Jer montaje (Motor J7R 720) : las blalas estan
taladradas, los colinetes no lo estén.

Colocar los sombreretes de las bielag, con tuercas
nuevas y apretarias ai par:

- BaJSR‘JeR‘J7R»uuululn“- "5 a 5 d‘N.m
- 851‘\I7T'n|un-q---"uuunu“nuu 6 A 8,5 d.".m

B0 350

Bombha da aceite
Existen dos modelos de bomba de aceite :
1er modelo:

Pifon

228

‘- -

Arool

17

2° modelo:
Pindn

Arbol

= =

27,6

88 989

 Intercamblubllidad :

No montar un drbol 2* modeio con un plfién 1er
modslo,
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- Colocar ia bomba de aceie con o arbol de
mando, al circlip lade bomba de acelts.

Aptete {(daN.m} . . ......... ... 4835

Colocar 1a arandela y Ia rueda de distribucidn
(chatlén A lado cérnter-cilindros).

Inmovilizer e clguedal en rotacibn con al (il
Mot.582.

Untar la cara de apoyo de la polea con Loctite
AUTOFORM.

Colecar una a dos gotas de Loctlite FRENBLOC en
gl tomniilo,

Aprotar el tornillo de la polea del clglisfial al par
- {ver «CARACTERISTICAS», paginas 11 y 12},

NOTA :

Al sustituir ¢l tubo de.la varilla de aceite,gs im-
perativo pagarlo al cartar-cilindros, as{ como en los
motores J7R 762, tras la intervancidn a nivel de su
filacién en el colector de escape.
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ARBOL INTERMEDIO-EXTRACCION-REPOSICION

UTILLAJE ESPECIAL INDISPENSABLE
Mot, 790 Utll de colocecién de ta Junta de
sstanquided
Mot. 769
¢ Inmovllizador
Mot 858
EXTRACCION

Extraen
- ¢l cérter de distribucién,

la distribucién (ver capitulo «DISTRIBUCION» ax-
traccidn-reposicién),

la placa d& ciere (P} de la bomba de acaite,

80 245-1

Duranta la extraccikin de este piidn, colocar una
vartla metéiica (tipo soldadura } a traves del pifién,
para gujetar &l vastago oe arrastre de la bomba de
ateite an su alojamlento y evitar que se calga dan-
tro del cérter inferior.

Extrasr |a bomba de gasolina (8l s necesario).
Aftojar la rueda de distribucién con el (til Mot.7§9 ©

Mot.B5S,
Desmontar @l abol intermedio siguiendo el orden

Aumérico creciente:

80 436
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REPOSICION
Filar 8l arbol intermedic por su brida,

a0 235

Emplear el (tii Mot.790 para la colocac